Priloha ¢.1

TECHNICKE PODMINKY kOP2/12Q

PRO SVAROVANE KONSTRUKCE et 3

PFredmétem této normy jsou technické podminky stanovujici poZzadavky na jakost a provedeni ocelovych svafovanych konstrukci (dale jen
svafenec) dodanych do TOS.

1. Rozsah platnosti
Technické podminky plati pro veskeré svafované konstrukce uréené pro vyrobu.

2. Pouzité materialy
Pro vyrobu svarencll se pouZzivaji konstrukéni oceli se zaru¢enou svaritelnosti s mezi pevnosti do
520 MPa (skupina oceli 1 podle TNI CEN ISO/TR 15608).

3. Pridavky na opracovani
Rozméry pouZitych polotovarll jsou stanoveny véetné pridavku na opracovani, je-li nutny.

4. Tolerance volnych rozmér 5
Tolerance volnych rozmér( musi odpovidat CSN EN I1SO 13920, tfida tolerance ,B“, resp. ,F“.

5. Dokumentace

Svafovana konstrukce se vyrabi podle vykresové dokumentace, kterd je pfilohou objednavky. Velikost a

druh svar( jsou oznadeny na vykresech dle CSN EN 22553. Vykres mUZe téZz obsahovat dopliiujici
pozadavky, napf. olejitésnost, zacisténi svarl atd.

6. Jakost svarovych spojti 5
Jakost svarovych spojl musi odpovidat CSN EN ISO 5817, stupen jakosti ,,B“.

7. Kvalifikace svarecu 5
Svareci provadéjici svarovani musi mit zkousky podle CSN EN 287-1.

8. Postupy svarovani 5
Svafovani bude provadéno podle postupd, které musi odpovidat pozadavkim CSN EN ISO 15607 a
CSN EN ISO 15614-1, pokud neni ve smlouvé stanoveno jinak.

9. Svarecsky dozor 5
Musi byt provadén v souladu s poZadavky CSN EN ISO 14731.

10. PoZadavky na jakost pfi svafovani
Musi odpovidat CSN EN ISO 3834-3, pokud neni ve smlouvé stanoveno jinak.

11. Oznaceni svarence dodavatelem

Pfed odeslanim do TOS je nutné oznacit svarence:
- firemni znackou dodavatele

- Cislem vykresu

- ¢islem objednavky TOS a pozici v objedndvce

Vypracoval: Neuzil TU: Ing.Patrik Vook Ph.D. Technicky usek TOS Kufim - OS a.s.
Utvar: NAK TGPV: Ing.Tomas Kocka Index: a
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12. Jakost povrchu polotovart pro svarované konstrukce pfed svarenim

PouZité polotovary musi byt nezkorodované a Cisté. Pfipadné neistoty je nutno odstranit vhodnym
zpUsobem. Jakost povrchu za tepla tvarenych polotovarl musi odpovidat CSN EN 10163-1 a 3 tfida A,
podtfida 1 a tfida C, podttida 1, pokud neni ve smlouvé stanoveno jinak.

13. Jakost povrchu svarené konstrukce
Po svareni musi byt svary ocistény od strusky a pfipadné zabrouseny, pokud je to uvedeno na vykresové
dokumentaci. Rozstfik musi byt na neopracovanych plochdch vzdy odstranén.

14. Zihani na odstranéni pnuti

Pozadavek musi byt uveden ve vykresové dokumentaci. Pokud je nutné provést po Zihani rovnani
svarované konstrukce, je nutné provést zihani i po rovnani.

O provedeném zihdni se musi vystavit protokol s udanim Cisla objednavky, které pteda prejimaci orgdn
kontrole.

15. Uprava povrchu svafence pied natérem 5

Pred natérem musi byt povrch upraven otryskanim na stupen Sa 2% podle CSN EN ISO 8501-1. Pred
otryskdanim musi byt svarenec temperovan na teplotu okoli, aby nedoslo k oroseni povrchu. Otryskané
plochy musi byt pfed natérem suché bez prachu a nesmi byt znecistény potem, olejem, vodou apod.
Interval mezi otryskanim a natérem nesmi presahnout 8 hodin. Otryskany povrch nesmi byt vystaven
venkovni povétrnosti.

16. Natér svafované konstrukce

Zakladnim natérem se opattuji svafované konstrukce pokud je tento poZadavek uveden v objednavce.
V takovém pripadé se natér provadi zakladni barvou dvouslozkovou. Minimalni tloustka natéru

50 az 60 pm. Natér musi byt odolny proti chladicim kapalinam a Cisticim prostredkim.

17. Docasna ochrana opracovanych ploch
Opracované plochy je nutné opatfit docasnou ochranou proti korozi s minimalni dobou ochrany
6 mésica.

18. Manipulace a skladovani
PFi manipulaci se musi dbat, aby nedoslo k poskozeni natérl a konzervace.
Poskozeni je nutné ihned opravit. Svarence je tfeba uloZit na difevéné podklady.

19. Udaje pro objednavku

V kazdé objednavce musi byt odkaz na tyto technické podminky, zplisob prejimky a pokud se vyzaduje
zakladni natér, musi byt stanoven druh pouZitého natéru (s ohledem na nasledny pouZity natérovy
systém).

Poznamka:

Identifikace po dodani
Svarence jsou v pfijmu zboZi zaevidovany a je vystaven ptijmovy doklad, ktery je privodnim dokladem pro sklad. P¥i vydani vyhotovi sklad
vydajovy doklad, ktery tvofi privodni dokument pro vyrobu. Na svafenec se barvou oznaci ¢islo polozky.

2/3




Priloha ¢.1

TECHNICKE PODMINKY kOP2/12Q

PRO SVAROVANE KONSTRUKCE et 3

Citované normy

CSN EN 22553:1997
(013155)

CSN EN ISO 15607
(050311)

CSN EN 1SO 15614-1
(050313)

TNI CEN ISO/TR 15608

(050323)
CSN EN 1SO 13920
(050205)

CSN EN ISO 5817
(050110)

CSN EN 287-1
(050711)

CSN EN 1SO 14731
(050330)

CSN EN 1SO 3834
(050331)

CSN EN 1SO 8501-1
(038221)

CSN EN 101 63

Svarové a pajené spoje
Oznacovani na vykresech

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych material(l
VSeobecna pravidla.

Stanoveni a kvalifikace postupu svafovani kovovych materialQ
Zkougka postupu svarovani — Cast 1: Obloukové a plamenové svafovani oceli
a obloukové svarovani niklu a slitin niklu.

Svarovani - Smérnice pro zafazovani kovovych materiala do skupin.

Svarovani - Zakladni tolerance pro svafovani konstrukce
Velikosti délek a uhli
Tvar a poloha

Svarovani - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym
svarovanim (kromé elektronového a laserového svarovani) - Urcovani stupnil
kvality.

Svarovani - Zkousky svafecl - Tavné svafovani
Cést 1: Oceli

Svaredsky dozor
Ukoly a odpovédnosti

PoZadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiald
- Cast 1: Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavku na jakost.
- Cast 2: Vyssi pozadavky na jakost.

- Cast 3: Standardni pozadavky na jakost.

- Cast 4: Zakladni pozadavky na jakost.

Ptiprava ocelovych povrchi pred nanesenim natérovych hmot
Vizudlni vyhodnoceni C|stoty povrchu
- Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné ptipravy ocelového podkladu bez povlaku
a ocelového podkladu po tUplném odstranéni predchozich povlaki.

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechd,
Siroké oceli a tyci tvarovych

- Cast 1: VSeobecné pozadavky.

- Cast 2: Plechy a Siroka ocel.

- Cést 3: Tyce tvarové.
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